ТЕХНИЧЕСКИ ИЗИСКВАНИЯ

ЗА ИЗВЪРШВАНЕ ПЛАНОВ (ЗАВОДСКИ) РЕМОНТ 

НА ТОВАРНИ ВАГОНИ ТИП FALS СЕРИЯ 665


Настоящите технически изисквания определят техническите условия за извършване на планов (заводски) ремонт на открити, седловидни товарни вагони тип Fals .


Плановия (заводски) ремонт на товарни вагони се извършва при спазване на настоящите ”Технически изисквания” и изискванията в следните документи:

Правилник за среден ремонт на товарни вагони;

Правилник за ремонт и изпитване на спирачните системи на подвижния жп състав (ПРИССПС) ;

Инструкция за подържане и ремонт на талига за товарни вагони БТ-6;

Инструкция за подържане и ремонт на ТОС;

Инструкция за вагонни колооси;

Инструкция за вагонни лагери;

Инструкция за преглед, ремонт и изпитване на тегличните съоръжения на вагоните.

Общи технически условия за извършване на ремонт на товарни вагони.

При плановия (заводски) ремонт на товарни вагони, ИЗПЪЛНИТЕЛЯ се придържа към конструктивната документация на завода производител и настоящите “Технически изисквания”.

ОБЩИ ИЗИСКВАНИЯ

 КОЛООСИ


Ремонтът и освидетелствуването на  колоосите се извършва съгласно Инструкция за вагонни колооси. Пълна ревизия и монтаж на буксовите възли да се извършва съгласно Инструкция за вагонни лагери.

 ТАЛИГА

Талигата е тип Y25C. На нея се извършва ремонт,след предварително почистване чрез пясъкоструене или дробеструене, съгласно Инструкция за подържане и ремонт на талига за товарни вагони БТ-6, като задължително се подменят с нови отговарящи на актуалните технически изисквания на ВЪЗЛОЖИТЕЛЯ части:

Всички обеци и цапфи по талигата;

Твърдите плъзгалки на талигата;

Притискачи и втулки за притискачи;

Вложките на долните централни лагери;

  РАМА И КОШ

На рамата и коша се извършва ремонт, съгласно Правилник за среден ремонт на товарни вагони, като задължително се извършва: 

Проверка  и при нужда презаваряване на стари некачествено изпълнени заварки;

Възстановяване и подсилване на челните греди;

Измерване дебелината на седловидния под;

Подмяна на твърдите плъзгалки;

Уплътняване на клапите.
1.4.        ВЪНШНО ОБОРУДВАНЕ 

Външното обрудване на вагона се ремонтира съгласно UIC, а именно:

Сигналните стойки съгласно UIC 532.

Маневрени стъпала и ръкохватки, разположени съгласно UIC 535-2.

Фериботни куки, съгласно UIC 535-2.

Етикетните касети, съгласно UIC 575.

  ТЕГЛИЧНО-ОТБИВАЧНИ СЪОРЪЖЕНИЯ

Ремонтът и изпитанията на теглично-отбивачните съоръжения се извършват, съгласно Правилник за среден ремонт на товарни вагони, като се подменят с нови:

Всички болтове и самозаконтрящи се гайки на буферите, с нови с якост 8.8;

Металогумените пакети на буферите и на тегличните апарати, които не отговарят на изискванията на Правилник за среден ремонт на товарните вагони.

  АВТОМАТИЧНА СПИРАЧКА ТИП KE-GP

Ремонтът и изпитанията се извършват, съгласно Правилник за ремонт и изпитване на спирачните системи на подвижния жп състав, като задължително се извърши следното:

На всички ремонтирани вагони трябва да има ръчно разхлабително устройство от двете страни на вагона; 

Табелите и ръкохватките на товаропътническите обръщатели и товарообръщателите да са стандартни лети или ламаринени с шаблонирани надписи;

На вагони произведени преди 1978г. въздушните резервоари трябва да се подменят с нови, за които има паспорти /сертификати/ от завода производител;

На всички въздушни резервоари да се извърши техническо освидетелстване, включващо пълен технически преглед и хидравлично изпитване на якост и плътност с налягане 1,3 МРа;  

При ремонт на ЛСС на талигите и спирачната система към коша на вагона да се извърши:                                                                                                                                           

- Подмяна на силно износените  болтове (над 1 мм.по диаметър) и сработени втулки на шарнирните съединения (над 2мм.по диаметър) съгласно Правилник за среден ремонт на товарни вагони ;

- При ремонта на талигите, след подмяна на шарнирните съединения и евентуална корекция (подмяна) на дефектирали елементи от ЛСС(ватала, балансери, подвески и пр.), задължително на всяка ремонтирана талига се контролира и нанася в протокол, разтоянието от оста на централния лагер до ухото на вертикалния балансер,свързващ талигата с тегличните щанги към ЛСС на вагона.Разтоянието се измерва при нови колооси и калодки(допрени калодки).                                                                                                            

Маншетите на спирачните цилиндри да се подменят с нови; 

Влаганите при ремонта гумени и металогумени резервни части, трябва да бъдат годни за употреба и с валиден срок на годност, съгласно изискванията на т. 4.2 на ПРИССПС. Всички части с изтекъл срок на годност се заменят с нови. 

Клиновете за калодки, които се монтират при ремонта на вагоните трябва да са от сертифициран производител.
РАЗТОВАРВАЩА СИСТЕМА

На разтоварващата система се извършва пълна ревизия и ремонт като се извършват следните дейности:

Ремонт и регулировка на лостовошанирните разтоварващи механизми;
Подмяна на маншетите на работния цилиндър;
Подмяна на маркучите за работния цилиндър;
Ревизия на разпределителния трипътен кран;
Проверка на плътност на цялата пневматична система;
Ревизия и ремонт на заключващи и осигурителни механизми;

Ревизия на ръчния разтоварващ механизъм.

БОИ И НАДПИСИ


На вагоните се извършва частично боядисване на полета за шаблониране съгласно чертежи за „Бои надписи и знаци“спазвайки изискванията на АVV(GCU).
ДРУГИ ИЗИСКВАНИЯ КЪМ РЕМОНТА НА ВАГОНИТЕ


2.1. Липсващите, износени и повредени части, възли и детайли, не подлежащи на възстановяване извън задължителните за смяна съгласно настоящите Технически изисквания се влагат от ИЗПЪЛНИТЕЛЯ допълнително. Необходимостта от допълнително влагане на резервни части и материали се удостоверява с констативни протоколи. Стойността на допълнително вложените резервни части и материали не може да надхвърля 10% от стойността на договора.


2.2. Отпадналите (износени и повредени) части, възли и детайли от ремонтираните    вагони както и всякакъв друг технологичен скрап следва да бъдат описани в Предавателно-приемен протокол и върнати на ВЪЗЛОЖИТЕЛЯ.

